TECHNIKA SPAWALNICZA

Wyjasnienie symboli
dla dopuszczenia Det Norske Veritas

Coraz wigcej zaméwien realizowa-
nych w Polsce wykonuje sie pod wy-
magania roznych zagranicznych to-
warzystw kwalifikacyjnych. W kraju
najbardziej znane s nastepujace: DB
- Koleje Niemieckie, TUV - niemiec-
ki Zwigzek Nadzoru Technicznego,
DNV — norweskie Towarzystwo

Kwalifikacyjne, ABS — amerykari-
skie Towarzystwo Kwalifikacyjne,
GL - niemiecki Odziat Lloyd, LRS
— Morskie Towarzystwo Kwalifi-
kacyjne, RINA — wloskie Morskie
Towarzystwo Kwalifikacyjne oraz
BV - belgijskie Towarzystwo Kwa-
lifikacyjne.

Re Rm A5 Y4 Wyniki udarnosci KV
Poziom min. min. min. % % Temperatura Ms!'::::;?a
N/mm? N/mm? badania [°C] wartosé [J]
| 20
Il 305 400-560 0
] -20
1Y 20 34
1y 0
ny 375 490-660 -20
22 1)
VY -40
VY -60
11'Y40 0
1 Y40 400 | 510-690 20 41
IV Y40 -40
VY40 -60

DNV (Det Norske Veritas) - wymagania dla stopiwa (tuk kryty); 1) Przewezenie nalezy podawac dla informacji

Ryszarp KaczZMAREK*

Wymagania poszczegdlnych towa-
rzystw réznig si¢ miedzy sobg innym
podejéciem do przygotowania préb
iich oceny. Podstawg wszystkich kwa-
lifikacji sa symbole literowe i cyfrowe,
ktére na pierwszy rzut oka wygladaja
podobnie, ale jezeli chodzi o wyniki, to
nie mozna ich przyporzadkowywac bez
odpowiedniego zrozumienia catego
zagadnienia.

Kwestig zasadnicza jest ustalenie
wymagan danego towarzystwa juz na
wstepie przygotowywania realizacji
zlecenia. Wtedy to nastepuje zasad-
nicza ocena oplacalnosci realizacji
okreslonego zlecenia. Dlatego pod-
stawowa znajomos$¢ tych przepiséw
pozwoli na szyba ocene¢ zasadnosci
przyjecia okreslonych prac do wy-
konania.

Wszystkie towarzystwa kwalifika-
cyjne nie ttumaczg swoich przepiséw,
dlatego podjeto prébe przedstawienia
ich w prostej formie i w zrozumiatym

Rozciaganie .. Rm Wyniki udarnosci KV
- Udarnos¢
Stopiwo Poziom | min. | Temperatu-  Minimaina
Poziom Re Rm A5 KV N /m|;12 ra badania Srednia
Ztacze - ; — ~ : [°C] wartos¢ [J]
min. min. min. % Temperatura Minimalna srednia
N/mm? N/mm? "% | badania[°C] wartosé [J] I 20
I 20 I 400 0
Il 400 305 400-560 0 11l -20
1] -20 1Y 20
34
1Y 20 34 ny 0
Wy 0 my | 490 20
'y 490 375 490-660 99 -20 VY 40
VY -40
VY -60
VY -60
Y20 0 11'Y40 0
111'Y40 -20
111'Y40 -20
X 510 41
Y20 510 400 510-690 20 41 IV Y40 40
VY40 -60 VY40 -60
DNV - wymagania dla spawania jednostronnego (tuk kryty) DNV - wymagania dla ztacza (tuk kryty)
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TECHNIKA SPAWALNICZA

dla wszystkich technikéw jezyku.
W tym numerze prezentujemy do-
puszczenia Det Norske Veritas.

KoMBINACJA DRUT/TOPNIK

= LUK KRYTY

Testy przeprowadza si¢ dla blachy

o grubosci min. 20 mm.

Kombinacja drut/topnik podzielona
jest na nastgpujace poziomy:

* stale normalnej wytrzymatosci: I, 11,
111,

+ stale o wysokiej wytrzymatosci
z minimalng granicg plastycznosci
do 355 N/mm* I Y, II Y, IIT Y,
IVYiVYy,

+ stale o wysokiej wytrzymatosci
z minimalng granicg plastycznosci
do 390 N/mm?: II Y40, III Y40,
IV Y401 V Y40.

Badania kombinacji podzielone sg
na nastepujace kategorie:

* dla techniki wielo$ciegowej: M,

* dla techniki dwustronnej: T.
Oznakowanie T, M przypisane do

uzyskanego poziomu odnosi si¢ do
podanych technik. Oznaczenie TM
wykazuje spelnienie wymagan dla
obu technik. Jezeli wytwérca podaje
spetnienie wymagari dla obu technik,
testy musza by¢ przeprowadzone dla
kazdej techniki osobno.

DNV wymaga wykonania rocz-
nych testéw sprawdzajacych — blacha
g = min. 20 mm:

* technika M — badanie stopiwa;
prébka na wytrzymato$é; trzy prob-
ki na udarnosé,

* technika T — badanie ztacza; jedna
prébka na wytrzymato$é; dwie
prébki na zginanie i trzy prébki na
udarnoéé.

KoMBINACJA DRUT/TOPNIK

= SPAWANIE AUTOMATYCZNE
JEDNOSTRONNE

Testy przeprowadza si¢ dla blachy
o grubosci > 20 mm.

Poziomy wystepujace w tej technice
spawania sg takie same, jak wymienio-
ne wyzej.

Badania nalezy wykona¢ dla:

* spawania jedno$ciegowego,
*  spawania wielo$ciegowego (obejmu-

jacego technike dwustronng T). U

dr inZ. reprezentuje firme
Multimet Sp. z o.0.

BRI Metale & Nowe Technologie

Re Rm A5 z Wyniki udarnosci KV
Poziom min. min. min. % % Temperatura | Minimalna Sred-
N/mm? N/mm? -0 ’ badania [°C] | nia wartosé [J]
20
2 305 400-560 0
-20
2Y 0
3Y -20
375 490-660
4Y 22 1) -40 47
5Y -60
2Y40 0
3Y40 -20
400 510-690
4Y40 -40
5 Y40 -60

DNV - wymagania dla stopiwa (elektroda otulona); 1) Przewezenie nalezy podawac dla informacji

Rm Wyniki udarnosci KV [ J | (minimalna Srednia wartosc)
Poziom Temperatura Pozycje spawania: Pozycje
. o B
min. N/mm badania [*C] PAPC,PE | spawania: PF, PG
20
400 0
-20
2Y 0 34
3Y -20
490
4y -40 47
5Y -60
2 Y40 0
3Y40 -20
510 41
4Y40 -40
5 Y40 -60

DNV - wymagania dla ztacza (elektroda otulona)

Poziomy: Poziomy: 2Y,3Y,4Y,5Y, 2 Y40,
LGl 1,2,3 3Y40,4 Y40
Vickers (50 N lub 100 N) Wartosci podawaé 150 min
Rockwell B (1000 N) dla informacji 80 min
DNV - wymagania twardosci (elektroda otulona)
Re Rm A5 4 Wyniki udarnosci KV
Poziom min. min. - 0 Temperatura Minimalna
N/mm? N/mm? a5 e badania [°C] sredn!a
wartosé [J]
| 20
Il 305 400-560 0
] -20
1Y 20
1y 0
ny 375 490-660 -20
22 1) 47
VY -40
VY -60
11'Y40 0
111'Y40 -20
400 510-690
VY40 -40
VY40 -60

DNV - wymagania dla stopiwa (MAG/TIG); 1) Przewezenie nalezy podawac dla informacji

-25_




