praktyka przemystowa

Wyjasnienie symboli dla
dopuszczenia Det Norske Veritas

- tuk kryty

Ryszard Kaczmarek

Z uwagi na rosngce zamowienia, w ktorych realizacji decydu-
jace jest spetnienie wymagan towarzystw morskich, przedsta-
wiam wyjasnienia symboli wystepujgcych w dokumencie do-
puszczeniowym towarzystwa DNV — Det Norske Veritas. Mam
nadzieje, ze materiat bedzie zrozumiaty i pomoze w sytuacjach
wymagajacych interwencji spawalnika produkcji.

Kombinacja drut/topnik - fuk kryty

Testy przeprowadza sie dla blachy o grubos$ci min. 20 mm.

Kombinacja drut/topnik podzielona jest na nastepujgce poziomy:

» stale normalnej wytrzymatosci: |, 11, 1lI;

» stale o wysokiej wytrzymatos$ci z minimalng granicg pla-
stycznosci do 355 N/mm2: 1Y, 1Y, Il Y, IVYiVY,;

» stale o wysokiej wytrzymatos$ci z minimalng granicg pla-
stycznos$ci do 390 N/mm?2: I Y40, 11l Y40, IV Y40i V Y40.

Badania kombinacji podzielone sg na nastepujgce kategorie:

» dla techniki wielo$ciegowej M;

» dla techniki dwustronnej T.

Oznakowanie T, M przypisane do uzyskanego poziomu od-

nosi sie do podanych technik. Oznaczenie TM oznacza spef-

nienie wymagan dla obu technik. Jezeli wytwoérca podaje

spetnienie wymagan dla obu technik, testy muszg by¢ prze-

prowadzone dla kazdej techniki osobno.

DNV wymaga wykonania rocznych testow sprawdzajgcych

—blacha g = min. 20 mm:

m Wyniki udarnosci KV

Temperatura Minimalna
badania srednia
[°C] wartosé [J]
| 20
Il 400 0
Il -20
1Y 20 34
Iy 0
'y 490 -20
VY -40
VY -60
I1'Y40 0
111 Y40 510 -20 41
IV Y40 -40
VY40 -60

Tabela 2 DNV — wymagania dla ztgcza (fuk kryty)

» technika M — badanie stopiwa; probka na wytrzymatosc;
trzy prébki na udarnosc;

» technika T — badanie ztgcza; jedna préobka na wytrzyma-
tos¢; dwie probki na zginanie i trzy prébki na udarnos$c.
Kombinacja drut/topnik - spawanie automatyczne jed-

nostronne

L T w [ e ] Wyniki udarnosci KV

Temperatura Minimalna
badania [ °C ] $rednia
wartosé [ J ]
Il 305 400-560 0
1] -20
1Y 20
Iy 0 34
ny 875 490-660 22 1) -20
VY -40
VY -60
I1'Y40 0
I11'Y40 -20
IV Y40 400 510-690 20 41
V Y40 -60
1) Przewezenie nalezy podawac dla informaciji

Tabela 1 DNV — wymagania dla stopiwa (tuk kryty)
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Rozciaganie | udamose |
[ Stopwo |

metall | tworzyw w praktyce

=~
% ELELTEN M| Srednia wartos¢ [J]
I 20
Il 400 305 400 - 560 0
Il -20
1Y 20
Iy 0 34
Iy 490 375 490 - 660 22 -20
VY -40
VY -60
Il'Y40 0
11l Y40 510 400 510 - 690 20 41
IV Y40 -40
V Y40 -60
Tabela 3 DNV — wymagania dla spawania jednostronnego (fuk kryty)
Testy przeprowadza sie dla blachy o grubosci > 20 mm. » spawania wielosciegowego (obejmujgcego technike dwu-
Poziomy wystepujgce w tej technice spawania sg takie same stronng T).[]
jak wymienione wyze;.
Badania nalezy wykonac dla: drinz. Ryszard Kaczmarek
» spawania jedno$ciegowego; Multimet Sp. z o.0.
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