FastMig™

Zalety produktow

« Sprawne zrédfa zasilania o pradach 300, 400 | 500 A
* Niewielka masa, zwarta budowa, modutowa konstrukcja
- Rdzne panele sterowania, odpowiednie do potrzeb
- Wybdr trzech podajnikéw drutu, stosownie do warunkéw pracy

- Zrédha a wysokich cyklach dajace 300, 380 i 430 A dla pracy ciagte;
* Biblioteka programéw synergicznych dla najpopularniejszych materiatow
* Opcjonalne oprogramowanie FastROOT™ wspomaga szybkie i doktadne
spawanie warstwy przetopowej dla Fe i Ss
* Procesy spawania MIG/IMAG oraz MMA jako standard

Zastosowania

+ Do wykonywania $rednich i ciezkich prac
spawalniczych

+ Stocznie i budowle morskie

* Rurociagi przemystu paliwowego

* Wytwodrnie konstrukcji stalowych
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Kemppi FastMig™ Synergic

Wszystko, czego potrzeba dla skutecznego spawania MIG/MAG z zastosowaniem jednego urzadzenia
® Spawanie warstwy graniowe;

® Spawanie podstawowe ® Spawanie synergiczne

Urzadzenia serii FastMig™ Synergic nadajq sie do spawania
wszystkich materiatow metodg MIG/MAG pod $rednim i duzym
obcigzeniem. Modutowa budowa pozwala na dobranie odpowiedniej
konfiguracji sprzetu poprzez doboér zrodta zasilajacego, podajnika drutu
oraz panela.

Stosunek mocy do ciezaru energooszczednych zrédet zasilania
FastMig™ Synergic o pradach 300, 400 i 500 A osiagnat niespotykane
wartosci.

Konstrukcja obudowy podajnika spetnia wymogi najbardziej
wymagajacych i zréznicowanych robét. Dostepne sg trzy modele dla
szpul 200 mm oraz 300 mm. Modele MSF 53 oraz 57 wyposazono w
podwdjne $ciany wykonane z dwuwarstwowego i wysokoudarowego
tworzywa nadajgcego sie do przerobu wtérnego. Wysokowydajny

silnik zostat wyposazony w precyzyjne przektadnie oraz nowy,
4-rolkowy mechanizm podajacy DuraTorque, ktory gwarantuje stabilne,
nieprzerwane podawanie drutu. Kazdy typ podajnika drutu wyposazono
w dwa opcjonalne panele, ktére mozna zastosowa¢ w zalezno$ci od
specyfiki wykonywanych robot.

System FastCool 10 (wyposazony w doskonata, opracowana przez
Kemppi pompe HydroCOOL ™) zapewnia efektywne chtodzenie uchwytu
spawalniczego MIG/MAG.

Proces spawalniczy FastROOT™ jest dla FastMig™, opcja, ktdra
wspomaga szybkie i doktadne spawanie warstwy przetopowej stali
konstrukcyjnej i nierdzewnej (zob. str. 4).

FastMig™ Synergic bazuje na:

Bezpieczenstwo — urzadzenia FastMig™ Basic spetniajg wymogi norm
IEC 974-1i IEC 60974-5 odnosnie konstrukcji oraz bezpieczenstwa.
Posiadajg one réwniez znak CE. Obudowa zastosowana w serii
FastMig™ Basic posiada stopien ochrony IP23C.

e 3 zrédtach mocy: KMS 300, KMS 400, KMS 500
* 3 podajnikach drutu: MSF 53, MSF 55, MSF 57
e 4 panelach: SF 51, 52, 53 i 54

e Chtodnicy FastCool 10

* Podwoziu PMS 500

FastMig™  Zrédia zasilania

Napiecie zasilania

FastMig™ KMS 300
3~50/60 Hz 400 V -15 %...+20 %

FastMig™ KMS 400
400V -15 %...+20 %

FastMig™ KMS 500
400V -15 %...+20 %

Moc znamionowa 60 % ED - 26,1 kVA
80 %ED - 19,5 kVA
100 % ED 13,9 kVA 18,5 kVA 20,3 kVA
Kabel taczacy/bezpiecznik zwtoczny 4x6S-5m/25A 4x6S-5m/35A 4x6S-5m/35A
Maks. prad spawania 60 % ED - 500 A
80%ED - 400 A
100 % ED 300A 380A 430A
Zakres napiecia spawania MIG 10V..37V 10V..39V 10V..42V
MMA 10A..300A 10A...400A 10A...500A
Maks. napigcie spawania 46V 46V 46V
Napiecie / Moc biegu jatowego 50V/25W 50V/25W 50V/25W
Sprawno$é 87 % 87 % 87 %
Wspétczynnik mocy 0,9 0,9 0,9
Wymiary dt. x szer. x wys. 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Masa 34 kg 35kg 36 kg



Podajniki drutu FastMig™ Synergic — dla réznych warunkéw spawania

MSF 53 MSF 55 MSF 57

+ zwarta lekka konstrukcja pozwalajaca ¢ funkcjonalny, elegancki i lekki, * przeznaczony dla szczegdlnie cigzkich
na swobodng prace w ciasnocie doskonale nadaje sie dla wigkszosci robdt w warsztatach oraz w terenie

* materiat: podwdjne, trwate i odporne na zastosowan w warsztatach * materiat: podwdjne, trwate i odporne na
uderzenia tworzywo sztuczne * materiat: tworzywo sztuczne i aluminium  uderzenia tworzywo sztuczne

+ dla szpul 200 mm + dla szpul 300 mm + dla szpul 300 mm

+ Panele: podstawowy 51, synergiczny 52 « Panele: podstawowy 54, synergiczny 53 « Panele: podstawowy 54, synergiczny 53

Panele FastMig™ Synergic — wybor sposobu kontroli odpowiadajacy wymaganiom

Panele FastMig™ Synergic o czytelnych SF 51, SF 54 Panele 51 i 54 posiadajg nastepujace cechy:
wyswietlaczach oferujg wiele funkgji, ktore ’ + Cyfrowe wyswietlacze
umozliwiajg poprawe jako$ci spoin oraz wydajnosci + Bezstopniowe zadawanie napiecia spawania
pracy. . s . + Bezstopniowe zadawanie szybkosci podawania
Podajnik drutu MSF 53 moze by¢ wyposazony w °m . . = drutu . . .

, , + Spawanie MMA jako opcje
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FastMig™ Podajnik drutu MSF 53 MSF 55 MSF 57 FastMig™ Chtodnica FastCool 10
Napiecie robocze (bezpieczne) 50V DC 50V DC 50V DC Napiecie zasilania 24\ DC
Moc znamionowa 100 W 100 W 100 W Moc pobierana 100 % ED 50 W
Obcigzenie maks. (warto$ci nominalne) 60 %ED 520A 520A 520A Moc rozpraszana 1kW
100 % ED 440A 440A 440A Maks. cién. stat. 450 kPa
Budowa mechanizmu 4 rolki 4 rolki 4 rolki Ciecz chtodzaca 20 % - 40 % etanol/woda
Srednica rolki podajacej 32mm 32mm 32 mm Pojemno$¢ zbiornika ok. 31
Predko$¢ podawania drutu 0...25 m/min 0...25 m/min 0...25 m/min Wymiary wmm  dt. x szer. x wys. 570 x 230 x 280
Srednica drutu Fe,Ss 0.6..1.6 0.6..1.6 0.6..1.6 Masa 11 kg
Drut rdzeniowy 0.8...1.6 0.8..2.0 0.8..2.0
Al 1.0..1.6 1.0..2.4 1.0..2.4

Maks. masa/érednica szpuli 5kg/2200mm 20kg/ @300 mm 20kg/@ 300 mm
Wymiary w mm dh. xszer. xwys. 510x200x 310 620 x 210 x445 625 x 243 x 476
Masa 9.4 kg 11.1kg 14 kg

Materiat tworzywo sztuczne metal tworzywo sztuczne - KEMPPI
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FastROOT™

Oprogramowanie FastROOT™ opracowane w firmie

Kemppi stanowi opcje dla FastMig™, ktéra wspomaga
szybkie i doktadne spawanie warstwy przetopowej dla

stali konstrukcyjnej i nierdzewnej (zob. str. 4). Spawanie
FastROOT™ dostepne jest wytacznie z paneli FastMig™

SF 52 oraz SF 53. W razie potrzeby, oprogramowanie Kemppi
FastROOT™ mozna naby¢ jako aktualizacje standardowego
urzgdzenia FastMig™ Synergic w terminie pozniejszym.
Proces FastROOT™ stanowi doskonatg alternatywe dla
konwencjonalnego spawania MMA rur.

FAST - Formula Arc System Technology

__________________________________________________________________|
wiasciwosci tuku gwarantujgce zwiekszenie

wydajnosci i jako$ci spawania.

Dane do zamodwienia

Zrédta zasilania FastMig™ KMS 300 6053000 Uchwyty MIG PMT 353 m 6253513
FastMig™ KMS 400 6054000 PMT 354,5m 6263514
FastMig™ KMS 500 6055000 PMT 423 m 6254213
Panele SF 51 6085100 PMT 424,5m 6254214
SF 52 6085200 PMT 50 3 m 6255013
SF 53 6085300 PMT 504,5m 6255014
SF 54 6085400 PMT 42W 3 m 6254203
Program FastROOT™ 6265011 PMT 42W 4,5 m 6254204
Podajniki drutu MSF 53 6065300 PMT 52W 3 m 6255203
MSF 55 6065500 PMT 52W 4,5 m 65255204
MSF 57 6065700 Kable masy 5m, 50 mm? 6184511
Chtodnica FastCool 10 606810001 5m, 70 mm? 6184711
Podwozie PMS 500 6185291 Kable spawalnicze 5m, 50 mm? 6184501
Akcesoria 5m, 70 mm? 6184701
Urzadzenia zdalnego sterowania R10,5m 6185409 Kable faczace KWF 70-1 ,8-GH 6260401
R10,10m 6.19E+08 KMS 70-1,8-WH 6260410
R20,5m 6185419 KWF 70-5-GH 6260405
RMT 10 (dla PMT) 6185475 KWF 70-5-WH 6260407
Kabel zdalnego sterowania, 10 m 6185481 PROMIG 2/3 70-10-GH 6260326
Rama wiszaca MSF 53 (facznie z zestawem montazowym KPS) 6185285 PROMIG 2/3 70-10-WH 6260334
Zestaw zawiesi MSF 55 W001693 PROMIG 2/3 70-15-GH 6260325
Ptozy ochronne MSF 53 (tacznie z zestawem montazowym KPS) 6185286 PROMIG 2/3 70-15-WH 6260335
Czujnik przeptywu gazu GG 200/300 6237406 Gniazdo uchwytu GH 30 6256030
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