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16.1. UCHWYTY SPAWALNICZE MIG/MAG | CZESCI ZAMIENNE

Uchwyty spawalnicze serii MT przeznaczone s3 do recznego spawania metoda MIG oraz MAG drutem elektrodowym w oslonie gazéw ochron-
nych. Metoda MAG stosowana jest do spawania stali niskostopowych i niestopowych. Metode MIG stosuje sie do spawania stali wysokosto-
powych oraz metali kolorowych w ostonie Argonu. Oferowany uchwyt chtodzony jest gazem ostonowym. Uchwyt zakonczony jest znormali-
zowanym przylaczem typu EURO, pasujacym do wigkszoéci potautomatéw spawalniczych. Do spawania stopow lekkich zaleca sie uzywanie
wktadéw prowadzacych wykonanych z teflonu lub weglowo-teflonowych.

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG MT-150 MULTIMET W

Dane techniczne

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla CO,/mieszanki 150A
Zakres $rednicy drutu 0.6-1.0 mm

10-18 I/min

Natezenie przeptywu gazu ochronnego
Rodzaj chlodzenia gaz

Dlugo$é¢ przewodu

CZESCI EKSPLOATACYJNE MT-150

Dysza gazowa MT 150 Koncowka pradowa @ 0,8 do aluminium

Koricowka pradowa @ 0,6 Koncowka pradowa @ 1,0 do aluminium
Koncéwka pradowa @ 0,8 Koncéwka pradowa @ 1,2 do aluminium
Koricowka pradowa @ 1,0
Koricéwka pradowa @ 1,2 Koncéwka pradowa @ 0,8 CuCrZr (wzmocniona)
Konicéwka pradowa @ 1,0 CuCrZr (wzmocniona)

Koncéwka pradowa @ 1,2 CuCrZr (wzmocniona)

3m,4m,5m

Palnik MT 150

Sprezyna MT 150

Lacznik pradowy MT 150

Prowadnik drutu stalowy:

0,6 — 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5 m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m

1,4 - 1,6 mm z6tty 3m, 4 m, 5 m

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG MT-250 MULTIMET W

Dane techniczne

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla CO, 230A
Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla mieszanki 200A
Zakres $rednicy drutu

Natezenie przeplywu gazu ochronnego
Rodzaj chfodzenia gaz

Dlugo$¢ przewodu

CZESCI EKSPLOATACY)NE MT-250
Dysza gazowa MT 250 Koncéwka pradowa @ 0,8 do aluminium
Koricéwka pradowa @ 0,6 Koncéwka pradowa @ 1,0 do aluminium
Koncéwka pradowa @ 0,8 Koncowka pradowa @ 1,2 do aluminium
Koncéwka pradowa @ 1,0
Koncéwka pradowa @ 1,2 Koncowka pradowa @ 0,8 CuCrZr (wzmocniona)
Koncowka pradowa @ 1,0 CuCrZr (wzmocniona)

Koncowka pradowa @ 1,2 CuCrZr (wzmocniona)

www.multimet.com.pl

0.8-1.2 mm

10-18 I/min

3m,4m,5m

Palnik MT 250

Sprezyna MT 250

Lacznik pradowy MT 250

Prowadnik drutu stalowy:

0,6 - 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5 m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m

1,4 - 1,6 mm z6tty 3 m, 4 m, 5 m

Prowadnik drutu teflonowy (do Al):
0,6 - 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m
1,4 - 1,6 mm 26ty 3 m, 4 m,5m

Rekojes¢ uchwytu MT

Prowadnik drutu teflonowy (do Al):
0,6 — 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5m
1,4 - 1,6 mm z6tty 3 m, 4 m, 5 m

Rekojes¢ uchwytu MT




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG MT-360 MULTIMET M .

Dane techniczne

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla CO,

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla mieszanki

Zakres $rednicy drutu

Natezenie przeplywu gazu ochronnego

Rodzaj chlodzenia

Dlugo$¢ przewodu

300A
270A
0.8-1.2 mm
10-18 I/min
gaz

3m,4m,5m

CZESCI EKSPLOATACYJNE MT-360

Dysza gazowa MT 360

Koncowka pradowa M8 @ 0,8
Koncowka pradowa M8 @ 1,0
Koricéwka pradowa M8 @ 1,2

Koncowka pradowa M8 @ 1,6

Koncéwka pradowa M8 @ 0,8 do aluminium
Koncéwka pradowa M8 @ 1,0 do aluminium
Koncéwka pradowa M8 @ 1,2 do aluminium

Koncéwka pradowa M8 @ 1,6 do aluminium

Koncéwka pradowa M8 @ 0,8 CuCrZr (wzmocniona)
Koncowka pradowa M8 @ 1,0 CuCrZr (wzmocniona)
Koncéwka pradowa M8 @ 1,2 CuCrZr (wzmocniona)

Koncowka pradowa M8 @ 1,6 CuCrZr (wzmocniona)

Palnik MT 360

Tulejka izolacyjna MT 360

Lacznik pradowy MT 360

Prowadnik drutu stalowy:

0,6 — 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m

1,4 - 1,6 mm z6ity 3m, 4 m, 5 m

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG MT-401 W MULTIMET W

Dane techniczne

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla CO,

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla mieszanki

Zakres $rednicy drutu

Natezenie przeptywu gazu ochronnego

Rodzaj chlodzenia

Dtugos¢ przewodu

400A

350A

0.8-1.6 mm

10-18 I/min

ciecz

3m,4m,5m

CZESCI EKSPLOATACYJNE MT-401W

Dysza gazowa MT 401/501

Koncéwka pradowa M8 @ 0,8
Koncéwka pradowa M8 @ 1,0
Koncéwka pradowa M8 @ 1,2

Koncéwka pradowa M8 @ 1,6

Koncéwka pradowa M8 @ 0,8 do aluminium
Koncéwka pradowa M8 @ 1,0 do aluminium
Koncéwka pradowa M8 @ 1,2 do aluminium

Koncowka pradowa M8 @ 1,6 do aluminium

Koncowka pradowa M8 @ 0,8 CuCrZr (wzmocniona)
Koncowka pradowa M8 @ 1,0 CuCrZr (wzmocniona)
Koncowka pradowa M8 @ 1,2 CuCrZr (wzmocniona)

Koncéwka pragdowa M8 @ 1,6 CuCrZr (wzmocniona)

Palnik MT 401
Tulejka izolacyjna MT 401/501
Lacznik pragdowy MT 401/501

Pierscien izolacyjny MT 401/501

Prowadnik drutu stalowy nieizolowany:

0,6 - 0,8 mm nieizolowany 3 m, 4 m, 5 m
1,0 - 1,2 mm nieizolowany 3m,4m,5m

1,4 - 1,6 mm nieizolowany 3m,4m,5m

Prowadnik drutu teflonowy (do Al):
0,6 - 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m
1,4 - 1,6 mm z6tty 3 m, 4 m, 5 m

Rekojes¢ uchwytu MT

Prowadnik drutu teflonowy (do Al):
0,6 — 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5m
1,4 - 1,6 mm z6tty 3 m, 4 m, 5 m

Rekojes¢ uchwytu MT




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG MT-501 MULTIMET W

Dane techniczne

Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla CO, 500A
Maksymalny prad spawania w cyklu pracy 60% dla mieszanki 450A
Zakres $rednicy drutu 0.8-1.6 mm
Natezenie przeplywu gazu ochronnego 10-18 1/min
Rodzaj chlodzenia ciecz

Dlugo$é¢ przewodu 3m,4m,5m

CZESCI EKSPLOATACYJNE MT-501W

Dysza gazowa MT 401/501 Koncéwka pradowa M8 @ 0,8 do aluminium Palnik MT 501
Koncowka pradowa M8 @ 0,8 Koncowka pradowa M8 @ 1,0 do aluminium Tulejka izolacyjna MT 401.501
Koncéwka pradowa M8 @ 1,0 Koncéwka pradowa M8 @ 1,2 do aluminium Lacznik pragdowy MT 401/501

Koricéwka pradowa M8 @ 1,2 Koncéwka pradowa M8 @ 1,6 do aluminium Pierécien izolacyjny MT 401/501

Koncéwka pradowa M8 @ 1,6 Prowadnik drutu stalowy nieizolowany:

Koncowka pragdowa M8 @ 0,8 CuCrZr (wzmocniona) 0,6 - 0,8 mm nieizolowany 3 m, 4 m, 5 m
Koncowka pragdowa M8 @ 1,0 CuCrZr (wzmocniona) 1,0 - 1,2 mm nieizolowany 3 m, 4 m, 5 m
Koncowka pradowa M8 @ 1,2 CuCrZr (wzmocniona) 1,4 - 1,6 mm nieizolowany 3 m, 4 m, 5 m

Koncowka pradowa M8 @ 1,6 CuCrZr (wzmocniona)

www.multimet.com.pl

Prowadnik drutu teflonowy (do Al):
0,6 - 0,8 mm niebieski 3 m, 4 m, 5m
1,0 - 1,2 mm czerwony 3 m, 4 m, 5 m
1,4 - 1,6 mm z6lty 3 m, 4 m, 5 m

Rekojes¢ uchwytu MT




