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Bescheinigungs.Nr,
Ceńificate no.

Die SchweiRzusótze u nd .hilfsstoffe
The Welding Consumahtes

ElektrodenJDrahtHersteller/Lieferer
El eWrdelWli re M a ruf actwe r/ S u Mi er

Marke
kand

Schwei Rpu lver-/Sch u tzg as-Herstel ler/Lieferer
F I uxlS h i eld i n g G a s M a ruf actu re rE uwtb r

Marke
Brand

K|as.sifizierung (DlN, EN, lSo o.łi.)
Classification

wF 0950097 HH

Wire-Flux.Combination

Multimet Sp. z 0,0., Przemkow

IMT 7
ESAB Sp. z o.0., Poland

0K FLUX 10.76

AWS A5.17 EL 12

4YTM

Submerged Arc Welding in Two.run. and in Multi.run-technique

(4) PA (d)

1,6 - 5,0

DC+

Beim SchweiBen in einer Lage von jeder Seite max. Dicke 30mm,
For two-run lechnique max thickness 30mm.

Anwend u ngstemperatur:
Seryrcp- temDeratwe:

Bemerkungen:
Rerna*s:

fung:Erstprii
lnitial test:

07/2008

200s-02-26Hamburg,
P,f::# f*f*.*,,:# i n i s u n s i st s ri I t i s b i s 0 6/2 0 0 e
Die Zulassungsbescheinigung verlengert sich bei DurchfLihrung der vorgeschriebenen
jannrcnen wteoern0tungsprutungen um jeweils ein Jahr.
Die Bestótigungen der Wiederho|ungsprtifungen werden a|s SammeIbescheinigung ausgeste||t.
T^|9'c'^e'I!!^c9Ę Ptpvroval lenghens at one year each by pel.funance of the required
annuat reDeat tests.
The confirnation of the annual repeat tests will be issued as cottective ceńificate

ry9-rd gn aufgrund. der Zulassungsprtifu n g wie folgt zu gelassen*:
are approved based upon the apWoval tost as fo,i:owś *;

Giitegrad, Zusatzzeichen
Grade, Suffix(es)

SchweiRproze
Welding Prrcess

SchweiRposition(en)
Welding Position(s)

Durchmesser (mm)
Dianeter lnń

Schwei Rstrom/Po|aritót
We l di n g C u rr e nt/ Po l a rĘ

Anwendunosbereich:
Range ot Applicałon:

Werkstoffe und WórmebehandIuno :
Materials and Heat Treatnent:

Marcus von Busch
. Bei Bezugnahm€ aufdie zu|assung durch den Germanischen L|oyd (z'B' in Prospektangaben) sind Gijtegrad, ZusaEzeichen und zuqe|assene schweiBpositionen anzugeben

ln RevelpnPs to the apprcval by Genilischer Lbyd (e.g. in catalowes), tne gnde, sifrx nótalions anó apprcvedwelding pŃitions areto be indicated'

Fassung (siehe Kapibl I - Schifistshnik, Teil 0 - Klssifkaton und Besichtigungen). Gemanischer Ltoyd Ahiengesetlschaft -Handetsregisbr 
Hamt*g, Hn e etjSS.

conceminghepeiodo.łvalid|tyo|tI1eextensionofWrovalandthedly!onotfyGLittt'eWMdl!bnschigeunderwhińawrvatwasgmted,estatenentsfiinh
Additional requirnenh, if any, in the coveing letter are to be obseved.
andsJqeys) Gemaniscł|ilLloyd|*tie'96e/scl'af;RegisteredoffeHanfurg,HRB31393

GL-A - E; GL-A32 - F36
For plates over 50 mm one quality gnde higher shall be used, for plates over 70 mm up to 100 mm two
qua|ity grądes higher sha|| be used - in each case in comp|iance with the higher base mateńal
requrremenE.


